Visualisation example for adjustable Heatsink-Base Application example
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Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fir den Fall

Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdricklich gestattet.
der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Designeintragung vorbehalten.

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieses Dokuments, Verwertung und
Bauartbedingtes Spiel ist in den Toleranzangaben nicht berlcksichtigt.

- Tolerances apply in a normal climate according to
DIN EN ISO 291-23/50-2

- Tolerances for machining process,
) from milling to milling conture 0,1
from zero point fo milling conture 0,2
rouhness Rz<6,3um, on heat junction spofs
88 024 N — flatness <0,imm, on heat junction spots

- Machining radii min. R3, further on request
Q4,7 +0.24 )

- Further machinings on request
1 0 - Web: www.phoenixcontact.com
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Additional Information:
./ 11
[ A) PCB t=1,6:0,2
I B) Support area for PCB

C) Guidance for Housing
D) Housing ICS50-B122...

105 =05 (6) 42 —F E) Heat junction area, additional machining possible
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Cutout for TBUS8

Customer specific dimension
between 0 and 11 mm possible.
Please contact our Services Centfer

Pos.| QTY | Description Material Surface

1 1 | HEATSINK Al anodized
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